Zasadni informace

Program woodWOP graficky podporuje vytvafeni CNC programu pro stroje, které vyrabéji podniky skupiny HOMAG.
Systém woodWOP je dilensky programovaci systém (WOP), ktery je uréen pro potfeby nabytkarstvi a truhlafstvi.
Program woodWOP se pomoci generovani CNC programC zméni na CNC program. Tento CNC program potom fidi stroj.

Obrysy a parametry obrabéni lze naprogramovat variabilné.

Souborovy format systému woodWOP

Format souboru MPRX

Systém woodWOP6.1 nabizi vedle formatu MPR novy format souboru MPRX (format XML ) pro ukladani soubord systému woodWOP.
Format MPRX je prfedpokladem pro nové funkce, jako napfiklad:

e Zasuvny modul CAD

[

Prvky obrysu
o Spline

o Elipsovity oblouk

Rozsifené parametry

Matematické funkce
o SWITCH...CASE...DEFAULT

o XOR

Dlouhé nazvy proménnych

Prepnuti rezimu

Zaskrtavacim polickem REZIM MPR v nabidce NASTROJE>NASTAVENI se systém woodWOP pfepne do reZimu MPR nebo do reZimu
MPRX.
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¢ Rezim MPR
VSechny funkce znamé ze systému woodWOP6.0 jsou k dispozici.
¢ Rezim MPRX

Navic jsou k dispozici vSechny funkce nové zavedené v systému woodWOP6.1.

MPR-Modus
] MPR-Modus
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Podminka pro prepnuti rezimu
e V systému woodWOP musi byt otevien nezménény, novy dokument

e Zobrazeni pokynu, pokud dokument neodpovida podmince pro prepnuti rezimu.

Kompatibilita

Rezim MPRX
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Otevreni v pfedchozi verzi systému woodWOP neni mozné

e Dokumenty se ukladaiji ve formatu MPRX

e Otevieni soubortl MPRX a MPR je mozné v dialogovém okn& OTEVRIT SOUBOR volbou typu souboru
o VSechny dokumenty systému woodWOP (mpr, mprx)
o Dokument mpr

o Dokument mprx
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¢ Prevod na soubor MPR je mozny pfes nabidku SOUBOR>EXPORT>JAKO PROGRAM MPR
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Pokud pfevadény dokument obsahuje funkce, které nejsou kompatibilni s formatem MPR, pfevedou se tyto funkce podle
nasledujicich kritérii

e Nahrazeni vzorcd aktualni hodnotou
e Prevod ¢ar typu spline a eliptické obloukd na kruhové oblouky a pFimky
e Qdstranéni pomocnych geometrii
e Vlozeni komponent
Pokud se ztrati funkce viivem formatu, zobrazi se upozormnéni
* Byly pouzity nové funkce systému woodWOP 6, nové prvky obrysu se prevedou
e Byly pouzity nové funkce systému woodWOP 6, parametry se ztrati

e Byly pouzity nove funkce systému woodWOP 6, pomocné geometrie se ztrati
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Rezim MPR
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Otevreni v aktualni verzi systému woodWOP je mozné

e Dokumenty se ukladaji ve formatu MPR
e Otevieni soubortd MPRX neni mozné
e Nové funkce nejsou k dispozici

o dlouhé nazvy proménnych

© nové parametry

o nové matematické funkce

o

kfivky spline a eliptické oblouky

o Zasuvny modul CAD

H’g “  Upozornéni

Komponenty se vkladaji a vyjimaji ve formatu aktualné zvoleného rezimu. Dokumenty MPRX mohou odkazovat na
komponenty MPR.

Usporadani displeje
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1.1 Panel nabidek

1.2 Panel nastroja

13 Okno editoru pro obrysy, makra a proménné

1.4 Funkce méfitka zobrazeni obrabéného dilce

15 Zobrazeni obrabéného dilce

1.6 Panel obrabéni

1.7 Okno editoru

1.8 Pomocné znazornéni

Postupné vytvareni programu

Zadani proménnych

Ma-li program obsahovat proménné, museji byt definovany v tabulce proménnych.

Definice polotovaru a obrabéného dilce

Makro Obrabény dilec se automaticky vytvofi na zacatku seznamu maker. V dialogovém okné makra se zadavaji rozméry obrabéného dilce
a eventudlni rozméry osazeni.
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Vytvoreni obrysu

Programovani obrysu obrabéného dilce, na kterém se poté zadavaji obrabéni.

Zadani obrabéni

Na panelu obrabéni Ize zvolit rlizna obrabéni. Po zadani parametrd se obrabéni pfidaji do seznamu maker.
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UloZeni souboru

Ve vstupnim okné vypliite nazev souboru.

=]

Generovani CNC programu

Generovani CNC programu spustite na panelu nabidek nebo pomoci funkéniho tlacitka F8. Program woodWOP se generuje do programu
stroje.

Generieren | Extras  Test

| MC-Generieren  F&

Meldungen

Saugervorschlag

Symboly a znazornéni v zobrazeni

Symboly v zobrazeni

Pro jednodusSi orientaci v seznamu maker a obrys(i se zobrazuiji symboly s riznym vyznamem.
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"@ Kommentar
;g Komponente
,& Komponente
Bohren vertikal
Bohren horizontal
E Bohren vertikal
; Bohren horizontal
rﬁ Kemponente
rm Komponente

e zelenatuzka

4

Tento symbol se vzdy zobrazuje ve stromoveé struktufe u aktualné aktivovaného makra nebo prvku obrysu. Aktivni makro nebo prvek
obrysu se definuje nebo méni pomoci zobrazenych parametrd.

¢ otaznik v makrografice

I

Tento symbol znamena, Ze makro je deaktivované parametrem Podminka.

e Zluty blesk

v

Tento symbol se zobrazuje na podfizenych uzlech v seznamu a slouzi pro lokalizaci chyby v parametrech makra nebo prvku obrysu.

e cerveny blesk

v

Tento symbol indikuje chybné makro nebo prvek obrysu.
V tomto prvku je alespori jeden parametr chybny a ma ¢ervené pozadi.
Mozné chyby:

e Prazdné pole parametru

OB XYE 4K

[Startpunt; Fahler: Algemeiner Syntaxfehier]

¢ Neznama proménna

EEll® e z

[L&rege: Fehiler: Unbekannte Varisbie *|

e Nespravna syntaxe

L2 S —

[Tiefe: Fehler: Allgemeiner Syrkaxfehier|

f:;g” Upozornéni



Pro generovani kddu NC je naprosto nezbytné, aby v seznamu maker nebo obrysu nebyly Zadné chybné parametry.
V opacném pfipadé se generovani kodu NC prerusi s chybovym hlasenim.

Genetieren nicht maglich:
Makro- oder Konturlste enthalten noch Fehler!
AEBD_DELLMPR: Fehler beim Parsen aufgetreten!

[ o ]

Symboly v polich parametra

Pro jednodussi orientaci v seznamu maker a obrys( se zobrazuji graficka znazornéni s rliznym vyznamem.
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e Zluty trojuhelnik

Znazorfiuje hodnoty parametrd zjiStované vypoctem.
Tuto hodnotu Ize zadat také:
o zadanim definované proménné

o zadanim matematického vzorce

i U Upozornéni
oy

V nabidce NASTROJE>NASTAVNEI>VSEOBECNE se v zaznamu Vzdy zobrazit termin (rezim systému
woodWOP 5) definuje, zda se vysledek vypoctu nebo vzorce zobraziv poli parametrd.

e cerveny trojuhelnik
A
Znazornuje chybny obsah parametru.
Mozné chyby:

e Prazdné pole parametru

OPXY®

[Startgunkt: Fehler: Algemeiner SyntaxfeHer]

e Neznama proménna

! O T

[L&rege: Fehiler: Unbekannte Varisbie *|

e Nespravna syntaxe

[TieFe: Fehier: aligemeirer Syrkaxfehiler]

Pomocné znazornéni

Pomocné znazoméni slouZi jako graficka pomUcka pfi zadavani a definici aktualniho parametru.
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Zobrazeni uzivatelsky definovaného pomocného znazornéniv dialogovém okné parametrt komponenty, je-li v popfedi
tabulka promé&nnych.

Predpoklad:
e Zobrazeni pomocnych znazornéni pouze ve formatu SVG
e Soubor SVG musi vyhovovat specifikacim SVG Tiny 1.2

e Pomocné znazornéni musileZet ve stejném adresafi jako soubor komponenty systému woodWOP

* Pomocné zndzornéni musi mit stejny nazev jako soubor komponenty
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Mistni nabidka (pravé tlacitko)

Parametr Mistni nabidka

Mistni nabidka dava kontextové k dispozici funkce pomoci pravého tlacitka mysi.
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Ausschneiden Strg+¥%

Kopieren Strg+C
Einfiigen Strg+V
Loschen

¢ Vyjmout, Kopirovat, Vlozit, Odstranit, Vybrat vSe
U parametr(i se zadavacim polem jsou dostupné standardni funkce jako ,Vyjmout®, ,Kopirovat®, ,VloZit*, ,Odstranit* a ,Vybrat vie®.

Alternativné Ize funkce volat nasledujicimi klavesovymi zkratkami.

Vyjmout CTRL+X
Kopirovani CTRL+C
Vlozit CTRL+V
Odstranit Tlac¢itko Del
Vybrat vie CTRL+A

e Editor

Tato funkce umozniuje do vSech poli parametr( (zadavaci pole, zaskrtavaci policka a rozeviraci nabidky) ukladat parametrické
programovani pomoci vzorcl, podminek nebo proménnych.
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Po spusténi funkce se otevie zadavaci pole pro ulozeni parametrd.

B editor EdE3

'IF _nonmirror THEM 128 ELSE 135

Prifen oK abbrechen

¢ Pole pro zadavani udaju
Vysledek parametrt nema zadné ohraniceni.
e Zaskrtavaci policko
Vysledek parametrt musi byt hodnota 0 nebo 1.
o 0 = funkce zaskrtavaciho policka je neaktivni
o 1 = funkce zasSkrtavaciho policka je aktivni
e Rozeviraci nabidka
Vysledek parametrd musi byt hodnota nékteré dostupné volby z pole parametrd.

Hodnoty rozeviraci nabidky jsou uvedeny v popisech jednotlivych parametri.



e Seznam proménnych

Spusténim této funkce se zobrazi vSechny definované proménné, globaini proménné a interni promeénné v seznamu pro vybér.

_mirror
_nonmirror
_Wmirrar
_Nanymirrar
_tc

_ow

_CC

_CWw

_ok

_no

_top
_bottom
_BS¥
_BSY
ESZ

a o — 1

U aktivniho pole parametrt Ize alternativné vyvolat seznam pro vybé&r proménnych klavesovou zkratkou SHIFT+MEZERNIK .

Seznam proménnych SHIFT+MEZERNIK
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Tato funkce je k dispozici pouze v zadavacich polich.



